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Lage des Schmieranschlusses Lage des Schmieranschlusses g
Abstreifer Abstreifer M, 8 tief M8 x 1, 10 tief Flanschformen c
Bohrbild 1 Ansicht X Bohrbild 2 %
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N : | Vorgespannte Flansch-Doppelmutter — fr angetriebene Spindel @ Axialsteifigkeit der Doppelmutter am Mutternflansch Ry, und g %
2 @ AnschluBmaBe mit * nach DIN 69051/5 @ Leerlaufdrehmoment Tpro, Priifdrehzahl n = 100 min’', o =
@ Rechtsgewinde - Standard ohne Abstreifer, bei Vorspannkraft von 0,07 x Cam DIN 69051/3 Q
@ Dynamische Tragzahlen Cam und o -
statische Tragzahlen Coam in Anlehnung an DIN 69051/4 Genauigkeitsklasse 1 und 3. )
g
Typ-Nr. ~ |[Nenn-| Stei- | Kugel | Kern- Durchmesser LangenmalBe Anzahl dyn. stat. | Axialsteifigkeit| Leerlauf- =
& | gung %) %) tragender| Tragzahl| Tragzahl | der Mutter |drehmoment
Flansch A/B| d, P (o d, d, | ds ds l I l5 l; | lg |Bohr-| Gange | C.n[KN] | Coan[KN] | R [KN/um] Too [NmM]

f bild i Richtwerte | Richtwerte & O X
1.025.05.1[ ]| 25 5* 3,5 21,8 40 | 51 | 66| 62 | 10 78 | 8 |10 | 48 1 4 25 28 0,7 0,2 u%-g U%
1.025.101] ] 25 10* 3,5 21,8 40 | 51 | 66| 62 | 16 | 101 8 |10 | 48 1 S 21 22 0,6 0,2 f.D..'U 3
1.032.051] ] 32 5* 3,5 28,8 50| 65| 9 80 | 10 90 | 8 |12 | 62 1 5 32 46 1,0 0,3 % 2“‘%
1.032.101] ] 32 10* S 28,8 50 | 65| 9 80 | 16 | 121 8 |12 | 62 1 4 27 36 0,8 0,3 o 2 =
1.032.10.2] ] 32 10 6 26,3 56| 71| 9 86 | 16 | 127 |10 |14 | 65 1 4 58 80 1,0 0,7 g =+ =3

Q 1.032.151.[ ]| 32 15 6 26,3 58 78 | 9 93 | 16 | 136 |10 |14 | 70| 2 3 47 60 0,7 0,6 Q (5} 2 %
1.032.15.2[ ] 32 15* 6 26,3 56| 711 9 86 | 20 | 136 |10 |14 | 65 1 3 47 60 0,7 0,6 2] 3 (=g
Q 1.032.20.1[ ] 32 20 6 26,3 58 | 78 | 9 93 | 16 | 124 |10 |14 | 70| 2 2 & 40 0,5 0,5 Q-E = o
1.032.20.2[ | 32 20* 6 26,3 56 | 71 | 9 86 | 20 | 124 |10 |14 | 65 1 2 35 40 0,5 0,5 g_ wn g
1.040.05.1.[ ] 40 5% 3,5 36,8 63 78 | 9 93 | 10 99 |10 |14 | 70| 2 6 38 68 1,4 0,4 ® o,
1.040.10.1.[ ] 40 10* 6 34,3 63 78 | 9 93 | 16 | 127 |10 |14 | 70 2 4 62 104 1,0 0,8 8’
1.040.151[ ]| 40 15* 6 34,3 63| 78| 9 93 | 16 | 162 (10 (14 | 70| 2 4 61 104 1,1 0,8 %
1.040.201] ] 40 20* 6 34,3 63| 78 | 9 93 | 16 | 166 |10 |14 | 70| 2 3 50 77 0,9 0,7 1Y)
1.040.20.2] | 40 20* 8 32,7 70 | 85| 9 100 | 25 | 173 |10 |14 | 75 2 3 77 100 1,0 1,1 a
1.040.251] ] 40 25* 6 34,3 63| 78 | 9 93 | 16 | 143 |10 |14 | 70| 2 2 37 51 0,6 0,7 g_
1.040.25.2] ] 40 25* 8 32,7 70 | 8|9 100 | 25 | 152 |10 |14 | 75| 2 2 58 66 0,7 0,8 -
1.040.30.1.B| 40 30* 8 32,7 70 | 85| 9 100 | 30 | 168 |10 |14 | 75 2 2 57 65 0,6 1,0 % E
Wei 5 o N
eitere GroBen auf Anfrage A (3]
-
-
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Lage des Schmieranschlusses
Abstreifer Abstreifer M8 x 1, 10 tief Flanschformen
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L, Vorgespannte Flansch-Doppelmutter — fir angetriebene Spindel @ Axialsteifigkeit der Doppelmutter am Mutternflansch Ry, und
@ AnschluBmaBe mit * nach DIN 69051/5 @ Leerlaufdrehmoment Tpro, Prifdrehzahl n = 100 min™,
@ Rechtsgewinde - Standard ohne Abstreifer, bei Vorspannkraft von 0,07 x Cam DIN 69051/3
@ Dynamische Tragzahlen Cgm und .
statische Tragzahlen Coam in Anlehnung an DIN 69051/4 Genauigkeitsklasse 1 und 3.
Typ-Nr.  [Nenn-| Stei- | Kugel | Kern- Durchmesser Langenmale Anzahl dyn. stat. Axialsteifigkeit Leerlauf-
@ | gung %) %) tragender | Tragzahl | Tragzahl der Mutter  |drehmoment
Flansch A/B| do = d | dy | de [ s | ds | Wl koL [k Gange | Cun[KN] | Cowmn[KN] | Ruy [KN/um] Too [NM]
[ Richtwerte Richtwerte
1.050.05.1. 50 5* 3,5 46,8 751 93|11 |110 | 10 | 100 | 10 | 16 | 85 6 41 86 1,6 0,5
1.050.10.1. 50 10* 6 44,3 75| 93|11 |110 | 16 | 148 |10 |16 | 8
O
O
O
O
Weitere GroBen auf Anfrage
| |
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Vorgespannte Flansch-Doppelmutter — fur angetriebene Spindel

Ansicht X

@ AnschluBmaBe mit * nach DIN 69051/5
@ Rechtsgewinde - Standard
@ Dynamische Tragzahlen Cgn und

statische Tragzahlen Cogm in Anlehnung an DIN 69051/4

Lage des Schmieranschlusses
M8 x 1, 10 tief

Flanschformen

@ Axialsteifigkeit der Doppelmutter am Mutternflansch Ry, und

@ Leerlaufdrehmoment Ty, Prifdrehzahl n = 100 min",
ohne Abstreifer, bei Vorspannkraft von 0,07 x Cam DIN 69051/3

Genauigkeitsklasse 1 und 3.
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Stei-
gung
P

5*
10*
15
15%
15*
20*
20*
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30*
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40*
40*
10*
20*
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40*
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59,8
57,3
57,3
55,7
53,7
55,7
53,7
55,7
53,7
55,7
53,7
55,7
53,7
74,3
68,0
68,0
68,0
94,3
88,0
88,0
88,0
119,3
113,0
113,0
148,0
148,0

Durchmesser
d, | ds
108 | 11
108 | 11
108 | 11
115 | 13,5
125 | 13,5
115 | 13,5
125 | 13,5
115 | 13,5
125 | 13,5
115 | 13,5
125 | 13,5
115 | 13,5
125 | 13,5
125 | 13,5
145 | 13,5
145 | 13,5
145 | 13,5
145 | 13,5
176 | 17,5
176 | 17,5
176 | 17,5
176 | 17,5
196 | 17,5
196 | 17,5
243 | 22
243 | 22

LangenmaBe
| ls | I
9% | 10 | 18

176 | 10 | 18

208 | 10 | 18

209 | 10 | 20

211 |12 | 20

256 |10 | 20

259 |12 | 20

257 | 10 | 20

257 |12 | 20

243 | 10 | 20

237 |12 | 20

211 |10 | 20

211 |12 | 20

182 | 10 | 20

272 | 15 | 25

320 | 15 | 25

304 | 15 | 25

168 | 12 | 22

312 | 15 | 30

380 | 15 | 30

308 | 15 | 30

170 | 12 | 25
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398 | 15 | 40
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Too [NM]
Richtwerte
0,7
15
1,5
2,0
3,0
2,0

AN 2NN W

ONWANDN SO
oo oo O Lo

—
o~
o

11,

NNVIASINNVIN'Y

Yiuyospesur] HIDYIGIINHOS Havbineuss
Jop uswyauJdajun uig

19puids auagarnasue
a(a1419puImasgiasny

‘yasuepyuallds Nw 1913nwjaddog

4sa dfL
LS'C WY

Stand: 0318, Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH | Bliedinghauser Str. 27 | 42831 Remscheid | GERMANY

Tel. +49 2191 989-0 | Fax +49 2191 989-201 | mail@amannesmann.de | www.amannesmann.de





