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Genauigkeit verpflichtet

Die AAMANNESMANN MASCHINENFABRIK ist Spezialist

in der Herstellung geometrisch anspruchsvoller,
hochpraziser Maschinenelemente. In unserem 1796
gegrundeten Unternehmen werden Werkstiicke mit
hohem Schlankheitsgrad in Langen bis 15 m und mehr
gefertigt. Unsere Produkte finden bei vielen Anwendungen
im allgemeinen Maschinen- und Werkzeugmaschinenbau
weltweit Einsatz.

Prazision aus Tradition -
Genauigkeit verpflichtet.

Auch bei groBen Abmessungen ist das pm unsere
MaBeinheit. Wir liefern dokumentierte Qualitat. Unser
Qualitatsmanagementsystem ist zertifiziert nach DIN EN ISO
9001. Nahezu alle Bearbeitungsverfahren werden im
eigenen Hause mit hochster Prozesssicherheit ausgefuhrt.
Unser Erfolg basiert auf einem bestens geschulten, hoch
motivierten, stabilen Mitarbeiterstamm sowie modernsten
Maschinen und Informationssystemen.

Wir engagieren uns bei der beruflichen Nachwuchsforderung
und bieten jungen Menschen in unserem Betrieb Moglichkeiten
zur Ausbildung.

Die Anforderungen anspruchsvoller Kunden an Qualitat,
Wirtschaftlichkeit und Terminzuverlassigkeit sind MaBstab fur
unsere  Leistungsphilosophie. Gerne nehmen wir lhre

Wir produzieren und liefern
dokumentierte Qualitat- seit 1796

Herausforderungen an und unterstutzen Sie bei der Optimierung
lhrer Konstruktionen unter Funktions-, Fertigungs- und Wirt-
schaftlichkeitsgesichtspunkten - und dies auf streng vertraulicher
Basis.

Mit dieser Broschure méchten wir Ihnen unsere Moglichkeiten zur
Herstellung von Maschinenelementen hochster Prazision und
Qualitat vorstellen und freuen uns darauf, mit unserem
Leistungs- und Produktangebot zu lhrem Markterfolg
beizutragen.



AM-Maschinenelemente hochster

Genauigkeit und Qualitat

Geometrisch anspruchsvolle Werkstucke mit
hohem Schlankheitsgrad

Alle Abmessungen in Langen bis 15.000 mm und mehr
Komplett aus eigener Fabrikation
Einzelfertigung, Serien und Baugruppen

Einbaufertig nach Ihren Zeichnungen

Genauigkeit

Allgemeiner Maschinen- und
Werkzeugmaschinenbau:

Hauptspindeln, Hauptspindelsatze mit Traghulsen,
Kugelgewindetriebe, Pinolen, Keilwellen, Gewindespindeln,
Antriebswellen, Verstellspindeln und Muttern, Messerwellen,
FUhrungssaulen, Richtwalzen, Drallspindeln, Wickeldorne, ..

Kunststoffverarbeitungsmaschinen:
Schnecken und Zylinder, Nutbuchsen, Holme und Wellen, ...

Kompressoren:
Kolbenstangen, Plunger, Zylinderbuchsen, .

GroBdieselmotoren:
Steuerwellen, Flansch- und Zwischenwellen, ...

Sonderlésungen:

Baugruppen und Einheiten, Bohrstangen, Hub- und
Teleskopspindel-Einheiten,  Trapezgewinde-Spindeln  und
-Muttern sowie ahnliche Maschinenelemente fur weitere
Bereiche der Industrie und Technik

Hochprazise Innenschleifbearbeitungen gehéren zu unseren Kernfahigkeiten - bis zu Schleiftiefen von 2.500 mm



AM-Kugelgewindetriebe setzen MaBstabe
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Hochstleistung und lange Gebrauchslebensdauer

Exzellente Laufqualitat durch hohe Axialsteifigkeit,
Drehzahlkennwerte von n x d = 200.000 und mehr niedrigste Drehmomente bei geringsten
Drehmomentschwankungen, ausgereifte,
kinematisch einwandfrei arbeitende Umlenksysteme,
- Geschwindigkeiten bis 150 m/min und mehr minimierte Reibwirkungen und Warmeentwicklung

Hohe Wirtschaftlichkeit durch lange Lebensdauer,
Beschleunigungen von 20 m/s? und mehr Langzeitprazision und minimierte Lebenszykluskosten

- Von Anfang an unterstttzen wir Sie individuell mit
Nenndurchmesser von 25 bis 160 mm Auslegungen und technischen Empfehlungen

- Standardausfuhrungen mit vorgespannter
- Spindellangen bis 10 m Lange ungeteilt, Doppelmutter nach DIN
ab 10 m gekuppelt
- Sonderlésungen entwickeln wir gemeinsam in
- Sonderausfuhrungen auf Anfrage enger Abstimmung mit Ihnen fur spezielle
Einsatzfalle und spezifische Anforderungen

Hohe Langzeitverfugbarkeit durch tiefnitrierte,
geschliffene Spindeln mit einer

Oberflachenharte von ca. 67 HRC

von hochster Prazision und VerschleiBbestandigkeit



Genauigkeit

AM-Hochleistungs-Kugelgewindetriebe fiir hochdynamische Bearbeitungsmaschinen
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AM-Kugelgewindetriebe in Standardbauformen und mit hochwirksamen Fingerabstreifern



AM-Teleskop-Kugelgewindetriebe -

kompakte Prazision
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AM-Teleskop-Kugelgewindetriebe mit unterschiedlichen Baulangen

und Maximalhiiben

Fur anspruchsvolle Zustell- und Positionieraufgaben
bei kleinstem Einbauraum - pm-genau

Auf den jeweiligen Einsatzfall bezogene,
speziell entwickelte Konstruktionen

Kompakte Bauweise und geringste Langen im
eingefahrenen Zustand

Zwei- oder mehrstufig fur groRe Hubbewegungen
Héchste Dynamik moglich

Bei hochsten und niedrigsten Geschwindigkeiten
hervorragende Laufqualitat

Ruckfreies Anlaufen und Positionieren

leichtgangig, reibungsarm und geringste
Warmeentwicklung

Spielfreier Betrieb bei wechselnder Zug- und
Druckbelastung

Hohe Axialsteifigkeit




_ AM-Maschinenelemente

Genauigkeit

Zweistufige AM-Teleskop-Kugelgewindetriebe,

mit vorgeschaltetem Getriebe, in Einfachaus-
fuhrung und in Parallelanordnung als Doppel-Tele-
skop

Aufspannen und Ausrichten raumlich gekrimmter Bauteile mit
AM-Teleskop-Kugelgewindetrieben




AM-Hauptspindeln und Hauptspindelsatze

Bohrspindelsatz mit Hohlspindel tiber die gesamte Lange innen geschliffen und mit Bohrspindel auf
Schmierfilmstarke gepaart

Bohr- und Frasspindeln sowie komplette - Auf Schmierfilmstarke gepaart mit SpaltmaBen von

Bohrspindelsatze fur GroBbohrwerke wenigen um

Schleifspindeln und Schleifspindelsatze fur Rund- und - Hoéchste Wuchtgiite und beste Laufruhe bei hohen

Planschleifmaschinen Drehzahlen

Verbindungswellen fur Vertikaldrehmaschinen zur - Werkzeugaufnahmen aller gangigen Formen und

kombinierten Dreh-, Fras- und Schleifbearbeitung GréBen nach lhren Vorgaben z. B. mit SK-, HSK- oder
BigPlus-Kegel

Komplett aus eigener Fertigung nach lhren

Zeichnungen hergestellt - Ungeteilte und gekuppelte Hauptspindelsatze

Geprufte Qualitat, vormontiert und einbaufertig - Ausfuhrungen fur Walzlagerungen oder Hydrostatiklager

Tiefnitrierte, verschleiBbestandige Oberflachen
mit einer Harte von ca. 67 HRC fiir lange
Lebensdauer

Verbindungswelle fiir Vertikaldrehmaschine
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Genauigkeit

Alle Produktionsschritte und die gesamte logistische Kette im eigenen Haus - vom Rohteilelager bis zum Versand



AM-Bohrspindeleinheiten mit Traghulsen

Einzelkomponenten oder einbaufertige, komplett
vormontierte Einheiten nach Ihren Zeichnungen

TraghUlsen in Ausfuhrung als Rechteck- oder Rund-Ram

bis 5,000 mm Lange

Hervorragende Laufeigenschaften und minimierter
Warmegang durch um-genau gefertigte Lagersitze
und Stutzstellen im Ram mit Rundlaufen s 3 pm

Bohrspindeldurchmesser von 100 bis 260 mm -
groBere Durchmesser auf Anfrage

Spezialtechnologie fiir die
Innenschleifbearbeitung der
Lagersitze im Ram fiir bestmog-
lichen Warmegang von Bohrwerken

Bohrspindelldnge 6.000 mm und mehr

Hohlspindel Uber die gesamte Lange innen rund
geschliffen und auf Schmierfilmstarke mit der
Bohrspindel gepaart

Bohr- und Hohlspindel mit tiefnitrierten,
verschleiBbestandigen Oberflachen -
auf \Wunsch auch als Ausfuhrung mit Gleitbuchsen



Bohrspindelsatz mit hydrostatischer Lagerung der Hohlspindel
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Genauigkeit



AM-Maschinenelemente und Sonderlosungen

Prazisionsmaschinenelemente
flr die Blech- und Kunststoff-
verarbeitung

Als Einzelteile oder in kleinen bis mittleren LosgréBen fertigen wir Maschinenelemente
und Komponenten fur viele Anwendungsbereiche wie:

Kolbenmaschinen
Stromungsmaschinen
Windkraftanlagen

Solartechnik

Halbleitertechnik

Kraftwerks- und Turbinenbau
Umwelttechnik

GroBgetriebebau

Walzanlagentechnik

Pressen- und Stanzenbau
Rohrherstellung und Rohrbearbeitung
Quer- und Langsteiler fur Bandanlagen
Druckmaschinen

Optikmaschinenbau

Automobilbau

Kunststofftechnik
Verfahrenstechnische Maschinen und Anlagen
Automatisierungstechnik
PrUfmaschinen

Sondermaschinenbau



Genauigkeit

Pumpenwelle fir den Stromungsmaschinen- und
StoBspindel fir den Werkzeugmaschinenbau

Fertigungstechnisch anspruchsvolle Maschinenelemente: Kegel gréBter Abmessung, auch zugehérige Lehren



Verlasslichkeit und Qualitat

ZERTIFIKAT

fur das Managementsystem nach
DIN EN IS0 3001 : 2015

AMANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH AMANNESMANN
Bliedimghauser Strafe 27 Ein Unternehmen der

42859 Remscheld 4 b
Deutschland Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik
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Innovation und Fortschritt Genauigkeit

Theorie und Praxis

Durch standigen Kontakt zu namhaften Forschungsinstituten
und Beteiligung an Projekten finden bei uns aktuelle

Erkenntnisse der Wissenschaft unmittelbar den Weg
in die Praxis.

Individuelle Lé6sungen

In enger Abstimmung mit unseren Kunden entwickeln wir fur
anspruchsvolle Aufgabenstellungen bedarfsgerechte
technische Losungen. Im Rahmen vertrauensvoller
Kooperationen bringen wir dabei unser vielfaltiges
Know-how in Entwicklungsprojekte ein.

Bitte schildern Sie uns lhre Bedarfsfalle, fur die wir
gerne maBgeschneiderte Produktlésungen entwickeln.

AM-Teleskop-Kugelgewindetriebe fiir
unterschiedliche Ausrichtpositionen
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Patentierte AM-Teleskop-Kugelgewindetriebe



A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH
Bliedinghauser Str. 27
42859 Remscheid

Germany

Tel. +49 2191 989-0
Fax +49 2191 989-201

mail@amannesmann.de

www.amannesmann.de
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