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Sensorik an

Kugelgewindetrieben
bereit fur die Industrie 4.0

Lésungen zur Uberwachung von
Funktion und Betriebsverhalten
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Optimale Betriebsuberwachung fur

perfekte Funktionalitat

Die sichersten Produktionsprozesse sind tberwachte
Ablaufe. Das gilt auch fir den Kugelgewindetriebeinsatz
im Maschinen- und Anlagenbau. Die AMANNESMANN
Sensorik setzt am Mutterflansch an und liefert damit
direkteste Messergebnisse des Betriebsverhaltens zur
Erkennung von Betriebsstati und zur Dokumentation.

Temperatursensorik fur
den optimalen Betriebszustand

Anhand der Betriebstemperatur kann abgeleitet werden, ob
das Betriebsverhalten normal oder abnormal ist. Diese
wichtige Betriebsgrofe bei Kugelgewindetrieben wird direkt
am Mutterflansch bestimmt. Dort misst der Sensor die
aktuelle Temperatur.

Die Uber den Sensor ermittelten Messwerte werden Uber
einen Temperaturvergleich mit Normalwerten abgeglichen.
Anhand der Messergebnisse lasst sich der aktuelle Betriebs-
status zuordnen und es werden bei Abweichungen ggf.
automatisiert Service und Wartungsaktivitaten ausgelost.

Eine Langzeituberwachung erkennt Temperaturtrends, die
fruhzeitig situations- und zeitabhangige Veranderungen
anzeigen und zuordnen, ein wichtiger Lebensdauer-Indikator
fur Kugelgewindetriebe.

Wirtschaftliche Vorteile

- Betriebssicherheit durch Funktionstberwachung
- Aktuelle Betriebszustandsaussagen

- Auslosen von Service und Wartung

- Vermeidung von Maschinenstillstand

+ Weniger Verschlei3

+ Hohere Lebensdauer

- Analyse und Dokumentation

- Verlassliche Zukunftsprognosen

Sensor zur Temperaturermittlung am Mutterflansch

Technische Vorteile

- Gezielte Temperaturtberwachung

- Erfassung und Auswertung der
Schwingungssituation

- Analyse von Schwingungsszenarien

- Ermittlung der Schwingungskennwerte Frequenz,
Beschleunigung, Geschwindigkeit, Weg

- Kennwertzuordnung mit sicherer Diagnose
- Messung von Laufqualitat und Laufkultur
- Funktionsuberwachung in Echtzeit



Schwingungssensorik fur
perfekte Prazisionsfertigung

Die zweite und komplexere BetriebsgroBe fur Kugelgewinde-
triebebildet die Erfassungund Auswertung der Schwingungs-
situation.

Aufgrund ihres konstruktiven Aufbaues und der dynamischen
Bewegungen haben alle Kugelgewindetriebe unterschied-
liche Schwingungsszenarien, deren Analyse wichtige
Informationen aus ihrem Inneren liefert. Mit diesen
Informationen sind nicht nur fundierte Aussagen uber den
aktuellen Betriebszustand, sondern auch ebenso verlass-
liche Prognosen zu dem zukunftigen Verhalten des Kugel-
gewindetriebes moglich.

Nutzen des Sensorikeinsatzes

Genauigkeit
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Ermittlung verschiedener
Schwingungskennwerte

Das Gesamtschwingungsbild wird mit einem
Beschleunigungsaufnehmer am Mutterflansch gemessen.
Abgestimmte Filter zerlegen die Gesamtschwingung in
Einzelschwingungen und bestimmen die vier wichtigen
Schwingungskennwerte Frequenz, Beschleunigung,
Geschwindigkeit und Weg.

Durch die Kennwertzuordnung an die einzelnen Bau-
elemente des Kugelgewindetriebes ist eine eindeutig
sichere Diagnose moglich. Mit der Schwingungssensorik
lassen sich Laufqualitat und Laufkultur des Kugelgewinde-
triebes objektiv messen.

Sensorische Anforderungen
und Fertigung

Die Betriebssicherheit von Werkzeugmaschinen wird maBgeblich von der
Ubergreifenden Funktionalitat einzelner Maschinenbaugruppen bestimmt.
Jede Abweichung kann gravierende Auswirkungen haben, die im schlimmsten
Fall zum Maschinenstillstand fUhren konnen. Daher steigt die Bedeutung von
Funktionsuberwachung in Echtzeit stetig an.

Auch die messbaren BetriebsgroBen von Kugelgewindetrieben sind als Grund-
lage zur Ermittlung von Zustandsinformationen hervorragend geeignet, hierzu
gehoren die Betriebstemperatur und die Schwingungssituation.

Insbesondere die Schwingungsanalyse liefert detaillierte Anhaltspunkte Uber
den Betriebszustand des Kugelgewindetriebes.

Mit der Installationsvorbereitung fur unterschiedlichste Sensoren an Kugel-
gewindetrieben schaffen wir die Voraussetzungen fur zuverlassige Messungen
und solide Messdaten, die die Grundlage lhrer Analyse- und Dokumentations-
strategie bilden.

Sprechen Sie uns zu lhren Wunschen
an Sensorik und Analyse an. Oder
haben Sie ein Schwingungsproblem
an einem Kugelgewindetrieb? Wir
beraten Sie in jedem Fall unverbind-
lich.

Gerne unterstutzen wir Sie mit
unserem Equipment bei der Auswahl
und der Auswertung der passenden
Sensorik.

Sprechen Sie unsere
L Spezialisten direkt an
Tel. +49 2191 989-200




Der Service von
A.MANNESMANN

FUr Kugelgewindetriebe bieten wir einen umfassenden
Service und Unterstutzung in der Konstruktion, wahrend
der Montage und der gesamten Einsatzzeit der Produkte:

Konstruktive Beratung

Berechnung von Kennwerten und Auslegung
Festlegung optimaler Schmiermoglichkeiten
Vor-Ort-Support

Unterstltzung bei der Montage
Schadensanalysen

Uberholung und Reparatur

Schulung

Detailinformationen geben wir Ihnen gerne personlich,
einen Uberblick erhalten Sie auf unserer \Website.

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH
Bliedinghauser Str. 27
42859 Remscheid

Germany

Tel. +49 2191 989-0
Fax +49 2191 989-201
mail@amannesmann.de
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