Antriebstechnik

MASCHINENELEMENTE

FUR 3D-DRUCKER

3D-Drucker benotigen schlanke, platzsparende Maschinenelemente,
die dennoch prazise positionieren. Vierstufige Teleskop-
Kugelgewindetriebe finden dort ein ideales Einsatzgebiet.
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Maschinenfabrik ist ein Spezialist fir lange,

schlanke Maschinenelemente und gilt als ver-

sierter Hersteller in den Bereichen der Maschi-

nenelemente, Kugelgewindetriebe und Teles-
kop-Kugelgewindetriebe beziehungsweise Linearak-
toren. Zudem hat man sich mit seinen Produkten
stetig neue Geschéftsfelder erschlossen.

KOMPAKTE TELESKOP-AKTOREN
FUR 3D-WERKZEUGFERTIGUNG

Ein relativ junger Anwendungsfall fiir Teleskop-Ku-
gelgewindetriebe ist der Einsatz in der additiven Fer-
tigung. Durch das 3D-Laserschmelzen oder -sintern
lassen sich komplexe Werkstiicke in Sondermetallen,
wie beispielsweise Titan, duflerst prazise herstellen.
Der schichtweise Aufbau des Werkstiickes erfordert
ein sehr genaues Zustellsystem, der aber in einem
beengten Bauraum unterzubringen ist. Hier erzeugen
AM-Teleskop-Kugelgewindetriebe Zustellschritte in
sehr engen Toleranzbereichen - und das tiber lange
Hubbewegungen. So konnen ,gedruckte” Werkstiicke
mit Teleskopaktoren auch in einer kompakten Ma-
schine gefertigt werden.

In besonders anspruchsvollen Zustell- und Positi-
onieraufgaben mit hohem Rationalisierungseffekt
spielen die Teleskop-Kugelgewindetriebe ihre Vortei-
le aus. Durch die geringe Bauhohe und kompakte
Bauweise lassen sich sehr grofSe Hubbewegungen
erzeugen - spielfrei, sowohl bei Zug- als auch bei
Druckbelastung. Es kann nicht nur mikrometergenau
positioniert werden, sondern auch bei hoher Dynamik
ist ein ruckfreies Anlaufen selbstverstandlich. Mit
diesen Eigenschaften bieten Teleskop-Kugelgewinde-
triebe von A. Mannesmann dem Anwender weitrei-
chende Moglichkeiten. Der Hersteller ist dabei Partner
in der Entwicklung mit dem Kunden und hat bereits
weiterentwickelte Versionen zum Patent angemeldet.

Die Kugelgewindetriebe des Unternehmens, die
fur axiale Bewegungs- und Kraftiibertragung mit
héchstem Wirkungsgrad gefertigt werden, sind in
Grofsen von 25 bis 160 mm Durchmesser erhéltlich.
Sie eignen sich fiir Maschinen mit sehr hoher Dyna-
mik. So kénnen Vorschubgeschwindigkeiten von bis
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zu 150 m/min und Beschleunigungswerte bis zu
20 m/s® erreicht werden - unter Beibehaltung von
Laufruhe und Vibrationsarmut und bei hoher Positi-
onier- und Reversiergenauigkeil.

Die Kugelgewindetriebe von A. Mannesmann bie-
ten eine hohe Axialsteifigkeit bei geringem und kon-
stantem Leerlaufmoment. Verschleif$feste, tiefnitrier-
te Spindeln garantieren eine hervorragende Lebens-
dauer mit konstanten Laufeigenschaften und erhohen
damit die Langzeitgenauigkeit und Zuverldssigkeit
von Maschinen.

SCHLANKE MASCHINENELEMENTE
BIS ZU 15 M LANGE

Doch A. Mannesmann ist auch ausgerichtet auf die
Fertigung von unterschiedlichsten rotationssymme-
trischen Maschinenelementen mit hohem Schlank-
heitsgrad in allen Langen bis zu 15 m. Hierzu zéhlen
in grofSem MafSe lange, schlanke Bauteile
wie Bohr- und Frasspindeln, Schleifspin-
deln, Antriebswellen, Keilwellen, Gewin-
despindeln, Haspelwellen, Messerwellen,
Kolbenstangen und vieles mehr. Gefertigt wird
individuell nach Kundenwunsch als Einzelstii-

Der vierstufige Teles-
kopaktor sorgt fiir 386 %
Raumgewinn.
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LINEARTECHNIK FUR
3D-DRUCKER

Ohne Lineartechnik
konnen 3D-Drucker
nicht arbeiten. Zum
schnellen Verfahren
der Druckkopfe kom-
men beispielsweise
Zahnriemenachsen
und Kugelgewindetrie-
be zum Einsatz.
Voraussetzung ist eine
hohe Positioniergenau-
igkeit, um die Druck-
auflosung erreichen zu
konnen, und eine Be-
standigkeit gegen die
Partikel und Lésungs-
mittel, die im Druck-
prozess eingesetzt
werden.
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