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Engineer ing I  Maschinenelemente

Der Spezial ist  für  Iange, schlanke
Maschinenelemente A. Mannesmann
hat mit  seinen Produkten neue Ge-
schäftsfelder wie das 3 D- Prototyping
erschlossen.

Lange
schlanke Teile im Einsatz
Ei n re lativ j u n ger Anwe nd u n gsfal I fü r Telesko p- Ku gel gewi nde-
tr iebe, wie s ie das Unternehmen A. Mannesmann entwickel t ,
is t  der Einsatz in Addi t iven Fert igungstechnologien. Durch das
3D-Laserschmelzen oder -s intern lassen sich sehr komolexe
Werkstücke in Sondermetal len wie beispielsweise Ti tan schicht-
weise äußerst  präzise herstel len.  Dieser schichtweise Aufbau
des Werkstückes erfordert  e in sehr genaues Zustel lsystem,
unterzubr ingen in einem beengten Bauraum. Hier erzeugen
AM -Te leskop- Ku ge I gewi ndetriebe Zustel lsch ritte i n seh r en gen
Toleranzbereichen -  und das über lange Hubbewegungen. So
können , ,gedruckte" Werkstücke mit  Teleskopaktoren auch in
einer kompakten Maschine gefert igt  werden.

In besonders anspruchsvol len Zustel l -  und Posi t ionieraufga-
ben mit  hohem Rat ional is ierungseffekt  spielen die Teleskop-
Kugelgewindetr iebe ihre Vortei le aus. Durch ihre ger inge
Bauhöhe und kompakte Bauweise lassen sich sehr große
Hubbewegungen erzeugen -  und das spiel f re i ,  sowohl bei
Zug- als auch bei  Druckbelastung. Es kann nicht  nur Um-genau
posi t ioniert  werden, sondern auch bei  hoher Dynamik ist  e in
ruckfreies An laufen sel bstverständ lich.

Mit  d iesen Eigenschaften bieten Teleskop-Kugelgewinde-
t r iebe von A. Mannes-

mann dem Anwender

weitreichende Mög-

l ichkei ten.  Einsatz-

mögl ichkei ten f inden

sich z.  B.  in automa-

t is ier ten Aufspann-

vo rr ichtu ngen fü r

sphär ische Flugzeug-

Leichtbautei le.  Hier

prof i t ier t  der Anwen-

der von reduzierten

Rüstzei ten,  da die Bautei le durch Vakuumspanner f ix ier t
werden und die Posi t ionsdaten der Teleskope in der Maschi-
nensteuerung gespeichert  s ind.  Beim erneuten Abrufen der
Daten werde sie in Sekunden wieder in Posi t ion gebracht.

Doch A. Mannesmann kann nicht  nur diese Diszipl in.  Der
Herstel ler  is t  ebenfal ls auf die Fert igung von unterschiedl ichs-
ten geometr isch anspruchsvol len,  rotat ionssymmetr ischen
Maschinenelementen mit  hohem Schlankhei tsgrad in al len
Längen bis zu 15 Metern ausger ichtet .  Hierzu zählen in großem
Maße lange, schlanke Bautei le wie Bohr-  und Frässpindeln,
Schlei fspindeln,  Antr iebswel len,  Kei lwel len,  Gewindespindeln,
Haspelwel len,  Messerwel len,  Kolbenstangen und vieles mehr.
Gefert igt  wird indiv iduel l  nach Kundenwunsch als Einzelstücke
oder in Kleinser ie.

Anspruchsvotle Maschinenetemente

Das Unternehmen wurde 1796 gegründet und ist  sei t  jeher

der Spezial ist  für  d ie Bearbei tung von Stahl .  Heute ist  es
Technologieführer in der Herstel lung von hochdynamischen
Kugelgewindetr ieben und fert igt  anspruchsvol le Maschinen-
elemente mit  hoher Genauigkei t  in hohem Schlankhei ts-
grad. Das Unternehmen hat s ich als konzernunabhängiger
Produkt ionspartner internat ional  er fo lgreicher Unternehmen
etabl ier t .  Dabei  stehen die Anforderungen der Kunden hin,
s icht l ich Qual i tät ,  Wi r tschaft l  ichkei t  und Terminzuver lässigkei t
stets im Vordergrund. A. Mannesmann unterstützt  bei  der
Opt imierung von Konstrukt ionen und fert igungstechnischen
Ausführungen. ee

Teleskop- Kugelgewindetriebe
A. Mannesmann, www.amannesmann.de

Besondere Merkmale
der Teleskop-

kugelgewindetriebe:

o ger inge Bauhöhe
r Mehrstuf igkei t
r gute Laufqualität
o hohe Dvnamik
r Leichtgängigkei t
o hohe Stei f igkei t

-

scoPE 9/2016


